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ISOLATOR PRIMER

Izolujacy podktad epoksydowy z dodatkami antykorozyjnymi

PRODUKTY POWIAZANE

ISOLATOR PRIMER Utwardzacz do podktadu epoksydowego
HARDENER Isolator Primer
WEASCIWOSCI

« Szybkoschngcy podktad epoksydowy

» Bardzo dobra przyczepnos¢ do elementow
metalowych

* Dobre wtasciwosci izolujgce

e Mozliwos¢ stosowania mokro na mokro
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PODLOZA

Stare powtoki lakierowe
tacznie z farbami
termoplastycznymi

Odottusci¢, przeszlifowa¢ na sucho P220 + P360.

Szpachléwki poliestrowe

Przeszlifowa¢ na sucho, do koncowego wyréwnania P240 + P320.

Stal

Oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 2%/, (obrébka strumieniowa) lub St3 (czyszczenie reczne
lub z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym) wg PN-ISO 12944-4;
powierzchnia po obrébce powinna byé wolna od oleju, smaru, pytu, luzno zwigzanej z
podtozem starej powtoki malarskiej, zgorzeliny walcowniczej, rdzy i obcych zanieczyszczen;
powierzchnia powinna wykazywac¢ potysk pochodzgcy od metalowego podtoza.

Aluminium

Odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P280 + P360 lub zmatowi¢ wtékning $cierng, odttuscic.

Stal ocynkowana

Odttusci¢, zmatowi¢ drobnoziarnistg wioknina $cierng, odttuscic.

Stal nierdzewna

Odttuscic.

Laminaty poliestrowe

Odtlusci¢, przeszlifowa¢ na sucho P280.

PROPORCJE MIESZANIA

Objetosciowo Wagowo
|:| ISOLATOR PRIMER 1 100
: |:| ISOLATOR PRIMER 1 52
HARDENER
LEPKOSC
g@ DIN 4/20°C 14+15s
ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH
VOC lI/B/c limit* 540 g/l
VOC rzeczywiste 537 g/l
* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE
WARUNKI APLIKACJI
Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wigkszej niz 80%.
APLIKACJA
Dysza Cisnienie Odlegtosé

Pistolet konwencjonalny zasilany 1.3+1.4mm 2 bary 15+20cm

grawitacyjnie
UWAGA:
uwzgledni¢ Pistolet niskocisnieniowy 1.2 +1.3mm 2 bary 10 + 15¢cm
wskazowki HVLP zasilany grawitacyjnie
producenta sprzetu
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Liczba warstw 1+3

UWAGA: W przypadku aplikacji bezposrednio na stal w celu uzyskania prawidtowej odpornosci
antykorozyjnej grubo$¢ podktadu nie moze by¢ mniejsza niz 80 pm.

Grubos$¢ suchej powtoki:

1 warstwa 20 + 30 pm
2 warstwy 40 + 60 um
3 warstwy 60 + 90 pm
Wydajnos¢ mieszanki gotowej do 13.0 m?/l
uzycia dla grubosci suchej powtoki w przy 30 pm
podanym zakresie
Trwato$¢ mieszanki w 20°C 6 godz.
(/I\ZN Odparowanie miedzy warstwami 5+ 10 min

NAKEADANIE SZPACHLOWKI na ISOLATOR PRIMER

Liczba warstw ISOLATOR PRIMER 1

Czas schniecia ISOLATOR PRIMER 30 min.

UWAGA: Kolejne warstwy systemu naktada¢ po czasie nie diuzszym niz 12 godzin. Po uptywie 12 godzin ISOLATOR
PRIMER nalezy przeszlifowac.

NAKEADANIE PODKEADU lub POWEOKI BARWNEJ na ISOLATOR  PRIMER

Liczba warstw ISOLATOR PRIMER 1+2

Czas schniecia ISOLATOR PRIMER 15 min.

UWAGA: Kolejne warstwy systemu naktada¢ po czasie nie diuzszym niz 12 godzin. Po uptywie 12 godzin ISOLATOR
PRIMER nalezy przeszlifowac.

CZAS UTWARDZANIA

20C 60C
Czas do szlifowania

3 godz. 45 min.

UWAGA: Czasy utwardzania odnosza sie do temperatur poszczegélnych elementéw.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

Odlegtosé Stosowac sie do zalecen producenta sprzetu

Czas w zaleznosci od rodzaju i mocy lampy | 10 + 20 min.

UWAGA: Wygrzewanie promiennikiem rozpocza¢ nie wczesniej niz po 10 min. od aplikacji ostatniej warstwy.
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SZLIFOWANIE

Szlifowanie na sucho

P360 + P500

Szlifowanie na mokro

P600 + P1000

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrob6w epoksydowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

ISOLATOR PRIMER

24 miesigce/20C

ISOLATOR PRIMER
HARDENER

24 miesigce/20C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Efektywnos$¢ naszych systemoéw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego do$wiadczenia. Dane zawarte w
niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.
Gwarantujemy wysokg jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami
dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania produkiu ze wzgledu na potencjalnie rézne
zachowanie sie wyrobu z r6znymi materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wptyw
czynniki znajdujgce sie poza naszg kontrolg.
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ISOLATOR PRIMER
WAGOWE ILOSCI SKEADNIKOW:
UWAGA! Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach bardzo wazne jest doktadne dozowanie poszczegdinych
sktadnikow.
llo$¢ mieszaniny ISOLATOR PRIMER ISOLATOR PRIMER HARDENER
0.101 809 4159
0.201 160 g 83.0g
0.301 2409 1245¢g
0.401 3209 166.0 g
0.501 400 g 207.5¢
0.751 600 g 31109
1.001 800 g 415 g
2.001 1600 g 8309
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